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Oltemperiergerat
mit groBem Durchfluss




SHINI G214
STM-4575F

B Codierung

STM - xxxx F
» Oltemperiergerat mit groRem Durchfluss
__ Erste zwei Stellen: Heizleistung (kW)
" Letzte zwei Stellen: Pumpenleistung (x10'HP)
» Shini Oltemperiergerat
B Merkmale

= Das mehrstufige PID-Temperaturregelsystem hélt die Formtemperatur
mit einer Genauigkeit von 0,5 °C.

= 4,3-Zoll-Touchscreen-Steuerung mit benutzerfreundlicher Benutzeroberflache
und ubersichtlichem Display.

= SSR-Halbleiterrelais-Steuerung.

= Mehrere Sicherheitsvorrichtungen, darunter Phasenumkehrschutz,
Pumpeniiberlastschutz, Uberhitzungsschutz und Niedrigstandsschutz,
erkennen automatisch Betriebsstorungen und signalisieren diese durch
einen optischen Alarm.

= Die Pumpe mit groem Durchfluss und hoher Stabilitat, die sich nicht
nur zum Aufheizen und Temperieren von Formen eignet, sondern auch
fuir Extrusionsverfahren und &hnliche Anwendungen.

= Die Kihlleistung des Plattenwarmetauschers ist besonders effizient.

= StandardmaBig mit RS485-Schnittstelle ausgestattet.

Plattenwdrmetauscher

B Optionen

= Anzeige der Ricklauféltemperatur der Form - am Ende des Modellcodes steht , TS".

B Anwendung

Diese Serie eignet sich zum Aufheizen und Temperieren von Formen und kann auch bei Extrusionsverfahren
sowie in Anwendungen mit hohem Durchfluss und groRem Kiihlbedarf eingesetzt werden.

Spezifikationen

| Maximaler Maximaler Kapazitat (L) :
Max. . Pu_mpen Pumpenfluss | Pumpendruck sl — | Kihlungs- 2l sk MaRe (mm) | Gewicht
Modell heizung | leistung ) der Ol-Zusatz- | Hauptol- Auslass
TG (kw) (o) (bar) Heiztanks | tank tank it (Zoll) ) (kg)
(50/60 Hz) (50/60 Hz)
STMH4575F 200°C 45 5.5 320/360 4.0/4.5 3 16 51 Indirekt 1.5/1.5  1200x500x1350 270
Hinweise:

1.) Pumpenpriifstandard: Leistung 50 Hz, gereinigtes Wasser bei 20°C. (Die maximale Durchflussrate bzw. der maximale Druck kénnen um +10% abweichen.)
2.) Stromversorgung: 3®, 230/400/460/575 VAC, 50/60 Hz.



B Funktionsprinzip

Das heiRe O flieRt zuriick in die Maschine und wird dann von einer Pumpe zu den Heizgeraten gepresst. Nach dem
Erhitzen wird das Ol in die Form gepresst und zirkuliert im Kreis. Bei zu hoher Oltemperatur aktiviert das System ein
Magnetventil, um das Ol durch den Plattenwédrmetauscher flieRen zu lassen und indirekt abzukiihlen, bis die Oltemperatur
den Systemanforderungen entspricht. Steigt die Oltemperatur weiter und erreicht den EGO-Sollwert, I6st das System einen
Uberhitzungsalarm aus und stoppt. Erkennt der Fiillstandsschalter im Oltank einen zu niedrigen Fliissigkeitsstand, sendet
er ein Signal, und das System I6st einen Niedrigstandalarm aus und stoppt den Betrieb.

Magnetventil

fiir Kiihlung Plattenw&rmetauscher Filter
Niveauschalter & /H < Kiihlwassereinlass
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B Pumpenleistung
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Referenzformel zur Modellauswahl von Temperiergeraten

Heizleistung (kW) = Formgewicht (kg) x spezifische Warmekapazitat der Form (kcal/kg°C) x Temperaturdifferenz zwischen Form
und Umgebung (°C) x Sicherheitskoeffizient / Heizdauer / 860

Hinweis: Der Sicherheitskoeffizient kann zwischen 1,3 und 1,5 liegen.

Durchflussrate (I/min) = Heizleistung (kW) x 860 / (spezifische Warmekapazitat des Heizmediums (kcal/kg°C) x Dichte des Heizmediums (kg/I)
x Temperaturdifferenz zwischen Ein- und Auslass (°C) x Zeit (60)]

Hinweis: Spezifische Warmekapazitat des Wassers = 1 kcal/kg°C. Spezifische Warmekapazitat des Heizmediums Ol = 0,49 kcal/kg°C.
Wasserdichte = 1 kg/I. Dichte des Heizmediums Ol = 0,842 kg/I.



